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DIAMETRO mm Peso Kg/Mt SPECIFICHE TECNICHE

TEMPRATO C50 D. 5 h7 0,15
TEMPRATO C50 D. 6 h7 0,22
TEMPRATO C50 D. 8 h7 0,4
TEMPRATO C50 D. 10 h7 0,62 TOLLERANZA
TEMPRATO C50 D. 12 h7 0,89 ISO   h  6  -  h 7
TEMPRATO C50 D. 14 h7 1,21
TEMPRATO C50 D. 15 h7 1,39
TEMPRATO C50 D. 16 h7 1,58 DUREZZA
TEMPRATO C50 D. 17 h7 1,78 61 - 64  HRC
TEMPRATO C50 D. 18 h7 2
TEMPRATO C50 D. 20 h7 2,47
TEMPRATO C50 D. 22 h7 2,99 COMPOSIZIONE CHIMICA
TEMPRATO C50 D. 25 h7 3,86
TEMPRATO C50 D. 28 h7 4,83
TEMPRATO C50 D. 30 h7 5,55
TEMPRATO C50 D. 32 h7 6,31
TEMPRATO C50 D. 35 h7 7,55
TEMPRATO C50 D. 40 h7 9,88 PROFONDITA' DI TEMPRA
TEMPRATO C50 D. 45 h7 12,50 Ø    8 - 16  :  1,0 - 1,6 mm
TEMPRATO C50 D. 50 h7 15,40 Ø   17 - 20  :  1,6 - 2,0 mm
TEMPRATO C50 D. 60 h7 22,22 Ø   21 - 35  :  2,0 - 2,5 mm
TEMPRATO C50 D. 70 h7 30,25 Ø   36 - 40  :  2,5 - 3,0 mm
TEMPRATO C50 D. 80 h7 39,50 Ø   41 - 80  :  3,0 - 3,5 mm
TEMPRATO C50 D. 100 h7 61,73
TEMPRATO C50 D. 120 h7 88,9

RETTILINEITA'
0,3  mm / mt  max.

RIGOSITA'
Ra  ‹ 0,2  max.
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ACCIAIO C 50-C 53 TEMPRATO 
RETTIFICATO

C  0,47 - 0,57    Mn  0,60 - 0,90
Si  0,15 - 0,40       

P  ‹ 0,035     S ‹ 0,035 
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