
METALLURGICA VENETA
ACCIAI SPECIALI

Azienda
Certificata

C60E


  
Norma di riferimento  
Numero  




 


 

max 
 

max 

max 


max 


    max 


max 

0,570,65 0,40 0,600,90 0,030    0,035   0,40 0,10     0,40 
± 0.03 +0.03 ± 0.04 + 0.005 + 0.005    

 
 
Scostamenti  ammessi  
per analisi di 

Cr+Mo+Ni max 0.63% 
Per il tipo C60R n° 1.1223  S% 0.0200.040 scostamento di prodotto ± 0.005 
C60   n° 1.0601   P%  S% max 0.045 
 





 





 

1050850 860 
aria 

830  
acqua 

850 olio o 
polimero 

550650 
aria 

50 sotto la 
temperatura di rinv. 







 








250 600 raffr. forno 
   

700 
aria 
(HB max 241) 

780 raff. forno 
fino a 670 poi aria 
(HB 200244) 

 
 
(HB max 280) 

830 
acqua 

730 760 290 70 
 


caratteristiche meccaniche allo stato  N 100832 2006    

 Prova di trazione in longitudinale a +20 °C  diametro / 
mm  a %  %  

oltre fino a N/mm2  min N/mm2  min. min. min. J min. 
 16/ 710 380 10    
16/ 100/ 670 340 11    
100/ 250/ 650 310 11    
 

caratteristiche meccaniche allo stato  N 100832 2006
Prova di trazione e resilienza in longitudinale a +20 °C diametro / 

mm  a) % %   
oltre fino a N/mm2   N/mm2  min min. min. J min  
 16/ 8501000 580 11 25   
16/ 40/ 800950 520 13 30   
40/ 100/ 750900 450 14 35   
a)  Re carico unitario di snervamento superiore, qualora non si manifesti marcatamente, va considerato Rp 0.2
 

valori a temperatura ambiente su tondo Ø 10 mm dopo tempra a 830 °C in acqua 
 697 688 634 560 468 371 264 
 62.5 62 59 55 49 40 27 
N/mm2     2420 2070 1700 1250 880 
Rinvenimento a       

 N/mm2   0.2N/mm2   
Prove a   long.  tang.   250 mm  250500 [(m/m●K) ●106  °C1 ] 
 210000 80000    
     11.1    
     12.1 
 197000 75600    
     12.9 
     13.5 
 178000 68000   13.9 
     14.1 

Scostamenti ammessi
per analisi 
di prodotto

Scostamenti
ammessi
per analisi 
di prodotto
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

 
 

 
        

         
          
         
         
         
         


    



 

 
        

         
          
         
         
         
         





         
         





        
         
         
         
         
         





        
         
         
         
         






                
                
                




       
       


  
Norma di riferimento  
Numero  




 


 

max 
 

max 

max 


max 


    max 


max 

0,570,65 0,40 0,600,90 0,030    0,035   0,40 0,10     0,40 
± 0.03 +0.03 ± 0.04 + 0.005 + 0.005    

 
 
Scostamenti  ammessi  
per analisi di 

Cr+Mo+Ni max 0.63% 
Per il tipo C60R n° 1.1223  S% 0.0200.040 scostamento di prodotto ± 0.005 
C60   n° 1.0601   P%  S% max 0.045 
 





 





 

1050850 860 
aria 

830  
acqua 

850 olio o 
polimero 

550650 
aria 

50 sotto la 
temperatura di rinv. 







 








250 600 raffr. forno 
   

700 
aria 
(HB max 241) 

780 raff. forno 
fino a 670 poi aria 
(HB 200244) 

 
 
(HB max 280) 

830 
acqua 

730 760 290 70 
 


caratteristiche meccaniche allo stato  N 100832 2006    

 Prova di trazione in longitudinale a +20 °C  diametro / 
mm  a %  %  

oltre fino a N/mm2  min N/mm2  min. min. min. J min. 
 16/ 710 380 10    
16/ 100/ 670 340 11    
100/ 250/ 650 310 11    
 

caratteristiche meccaniche allo stato  N 100832 2006
Prova di trazione e resilienza in longitudinale a +20 °C diametro / 

mm  a) % %   
oltre fino a N/mm2   N/mm2  min min. min. J min  
 16/ 8501000 580 11 25   
16/ 40/ 800950 520 13 30   
40/ 100/ 750900 450 14 35   
a)  Re carico unitario di snervamento superiore, qualora non si manifesti marcatamente, va considerato Rp 0.2
 

valori a temperatura ambiente su tondo Ø 10 mm dopo tempra a 830 °C in acqua 
 697 688 634 560 468 371 264 
 62.5 62 59 55 49 40 27 
N/mm2     2420 2070 1700 1250 880 
Rinvenimento a       

 N/mm2   0.2N/mm2   
Prove a   long.  tang.   250 mm  250500 [(m/m●K) ●106  °C1 ] 
 210000 80000    
     11.1    
     12.1 
 197000 75600    
     12.9 
     13.5 
 178000 68000   13.9 
     14.1 
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

 
 

 
        

         
          
         
         
         
         


    



 

 
        

         
          
         
         
         
         





         
         





        
         
         
         
         
         





        
         
         
         
         


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