
METALLURGICA VENETA
ACCIAI SPECIALI

Azienda
Certificata

X82WMoV-6-5
                            
  
Norma di riferimento  
Numero  




 


 

max 

max 


max 


max 














max 

 078086   040    040    0025 0015 390430 470520 170200 600670 030 
  ± 0.03 ±0.03 ±0.04 + 0.005 + 0.005   ± 0.10   ± 0.10  ± 0.10   ± 0.10 +0.03 

Scostamenti  
ammessi  per 
analisi di 


 









 


1100900 11901230 
olio polimero 
bagno 500550 

Immediato dopo tempra 
540570 aria 
almeno

600650 
forno 

La ricottura va eseguita 
dopo lavorazione 
meccanica e prima del 
trattamento termico finale








Ricotto trafilato 







sconsigliata 
   

780820 
 
(HB max 280) 

770840 forno 15 °C/h 
fino a 600 poi aria 
(HB max 248) 

 
 
(HB max 298) 820 870 150 70  b) 

b) sottoraffreddamento 
 


 valori a temperatura ambiente dopo tempra a  1210 °C in olio 
 688 679 688 697 739 758 758 722 615 482 
 62 61.5 62 62.5 65 66 66 64 58 50 
N/mm2           2330 1760 
Rinvenimento a          
 

[ m/(m●K)] ●106  11.5 11.7 12.2 12.4 12.7 13.0 12.9 
longitudinaleN/mm2   217000        
tangenzialeN/mm2   83000        
Prove a        


 
J/(Kg●K)


Kg/dm3


W/(m●K)


Ohm●mm2/m


Siemens●m/mm2

460 8.1 19 0.54 1.85 
 

  EN   UNI   UNE   DIN  AFNOR  B.S.   SS AISI/SAE 
80WoCr654 82Wo65 F1352 82WoCr654 85WCD6   A597 C2 

 
 

Scostamenti
ammessi
per analisi 
di prodotto


